
中空品（中空体、含む発泡、膨張）の主要成形方法 

大分類 中分類 名称等 会社名 技術概要 

ブ ロ ー 成

形 

押出ブロー

成形 
  各社 

中空の押出パリソンにエアを注入して所定の形状 成形。有

底パリソン法、アキュムレーター法、 多層ブロー成形等各

種の応用技術あり。 

多次元ブロ

ー成形 

MES 
  

エクセル  

プラコー 他 

成形機のヘッドまたはテーブルを多次元に移動さ  

せて得られるパリソンにエアを注入して所定の形状 に成

形。 

エクスチェ

ンジ 

ブロー成形 

MESー 

EXCH

ANGE 

エクセル 

上記多次元フ゛ローにおいて２種以上の材料をプロ グラ

ミング押出して得られるパリソンにエアを注入し て所定

の形状に成形。硬／軟あるいは異なる色の 材料が連なった

一体成形品が得られる。 

インジェク

ション 

ブロー成形 

  

日精エー・ 

エス・ビー 

他 

射出成形によるパリソンにエアを注入して所定  

の形状に成形。連続法とコールドパリソン法がある。 

射出成形 

射出発泡成

形 
  各社 

化学発泡剤またはマイクロカプセル含有樹脂を射  

出して成形。PP 等では通常２倍程度以下の成形。 

超臨界ガス

発泡成形 
MuCell TREXEL 

超臨界ガスを混合した樹脂を射出して成形。  

一般的には低発泡の成形品。 

ガスアシス

ト  

射出成形 

  各社 

通常ショートショット状態で射出し、スクリューヘッド  

または金型から高圧ガスを注入して成形。  

AGI（旭化成）、GAIN（GAIN 社）、CINPRESS  

（CINPRESS 社）、AIR MOLD（Battenfeld）の技術が  

ある。他に PFP（新日鉄化学）、REM（RP 東フ゜ラ）、  

CGM （旭化成）の方法もある。 

ウオーター

アシスト  

射出成形 

  
IKV、  

Battenfeld 

通常ショートショット状態で射出し、水を注入して  

成形。シスコなどが装置を販売。 

ダイスライ

ド 成形 
DSI 日本製鋼所 

２つ以上の成形品を成形し、成形品を溶融樹脂で  

シールして中空品を得る。 

ハイホール

ド 成形 
H2M 旭化成 

射出、ガスを注入後に中子後退、コア後退させて、  

中空部中にリブを有する高中空品を得る。 

射出膨張成

形 

フ゜ライ

ム  モ ー

ルト゛E 

プライム  

ホ゜リマー 

⾧いガラス繊維充填樹脂を射出成形し、コア  

又はキャビティをコアバックすることで、ガラス  

繊維がスプリングバックして中空成形品を得る。 

     

     



SPM  

中空成形  

技術 

SPM 発 泡

成形 

SPM  

発 泡 成

形 

住友化学 

化学発泡剤含有樹脂を用いて射出プレス成形。  

PP 等では通常 2 倍程度以下の成形品。  

PS では４倍程度の発泡も可能。 

エアアシス

ト成形 

SPM エ

アー  

ア シ ス

ト成形 

住友化学 

射出プレス成形後、コア又はキャビティを  

コアバックし、エアを注入して中空成形品を得る。  

低圧成形であるため、射出成形のように高圧ガス  

を必要としない。 

膨張成形 

SPM  

膨 張 成

形  

住友化学 

⾧いガラス繊維充填樹脂を射出プレス成形し、  

コア又はキャビティをコアバックすることで、ガラ  

ス繊維がスプリングバックして中空成形品を得る。 

ブロー成形

品インサー

ト成形 

リ メ イ

ン  

コア成形 

住友化学、  

エクセル 

ブロー成形品をインサートして、射出プレス成形 して、中

空成形品を得る。低圧成形であるため、ブロー成形品の変

形を起こすことなく成形が可能。  

射出成形と中空成形の特徴を生かした成形品が 得られる。 

熱成形 
クラムシェ

ル成形 
  各社 

加熱した２枚のシートを金型にはさんで、エアーを  

注入して成形。 

マ ッ チ ド

ダイ成形 

抄 紙 法 ス タ

ン ハ ゜ フ ゛

ル シ ー ト 膨

張成形 

KPS 膨

張  

成形 

JFE、  

住友化学 

抄紙法スタンハ゜フ゛ルシ-トを加熱して、膨張させた  

シートをマッチドダイ成形で成形。多くの場合はファ  

ブリックの貼合成形として利用される。 

ハイブリッ

ド  

成形 

ハイフ゛

リト゛成

形  

住友化学 
ＰＰ発泡成形をマッチドダイ成形し、リブ・ボス部  

を射出成形で一体化。 

その他 

後融着法   各社 
成形品の一部を高周波、振動、熱板等で加熱し、  

融着して、中空成形品を得る。 

ロストコア

成形 
  各社 

低溶融合金の中子をインサートして射出成形し、  

成形後中子を溶融、除去して中空成形品を得る。 

回転成形   各社 
樹脂の粉末を加熱した金型に入れ、金型を回転し、  

金型内面に樹脂層を形成して、中空成形品を得る。 

 


